Markigerechie
Fahrzeugkrane avs
modernster Fertigv

=

lIEBHEIi So baut man Krane. :




Die Liebherr-
Werk Ehingen
GmbH, ein
fihrender
Hersteller von
Fahrzeug-
kranen.

Die Liebherr-Werk
Ehingen GmbH wurde 1969
als ein selbstindiges Unter-
nehmen der Firmengruppe
Liebherr gegriindet. Sie
befafBit sich mit der Herstel-
lung und dem Vertrieb von
Teleskop-Mobilkranen und
Gittermastkranen auf Mobil-
und Raupenfahrwerken.
Produziert und verkauft wer-
den Fahrzeugkrane von
Liebherr allerdings schon
seit 1963.

Auf dem 220.000 m? grofien
Werksgelinde entstanden in
mehreren Ausbaustufen
70.000 m? iiberdachte Produk-
tionsanlagen, die eine Kran-
herstellung nach modernsten
Fertigungsmethoden ermég-
lichen. iber 90 Mio. DM wur-
den bis heute investiert, um
auch in Zukunft der wachsen-
den Nachfrage nach Kran-
fahrzeugen modernster
Bauart gerecht zu werden.
Im Ehinger Liebherr-Werk
bauen mehr als 1.300 Mit-
arbeiter jihrlich viele hun-
dert Fahrzeugkrane fiir einen
internationalen Markt.

Liebherr hat die Fahrge-
stelle fiir seine Krane immer
selbst gebaut. Mit diesem
Know-how aus der Fahrzeug-
technik wurden schon friih
Federungssysteme ent-
wickelt, zum Beispiel das
sFestbloc-System” oder die
sNiveaumatikfederung”, die
am Markt beispielhaft sind.
Mit dem Bau des ersten
StraBen-/Gelindemobilkrans
Typ LTM 1030 - bekannt als
der LTM-Kran - wurde
bereits 1978 die technische
Grundkonzeption entwickelt,
auf der heute die komplette
LTM-Kranpalette von Lieb-
herr basiert.




Aus der Eni-
wicklung und
Konsiruktion
kommt der
technische
Fortschritt.

In der allgemeinen Tech-
nik, im besonderen aber auf
dem Gebiet der Stahlerzeu-
gung und Verarbeitung, der
Entwicklung hydraulischer,
elekirischer und elektroni-
scher Antriebs- und Steue-
rungssysteme sowie beim
Fahrzeugbau sind stindig
Fortschritte zu verzeichnen.
Bei Liebherr werden diese
Kenntnisse schnellstmaglich
fiir den Fahrzeugkranbereich
genutzt. Leistungsfihige
Rechenprogramme stehen
gleichermafien zur Ver-
filgung wie CAD-Anlagen
(Computer Aided Design) zur
schnellen, exakten und iiber-
sichtlichen Durchfiihrung der
Entwicklungs- und Konstruk-
tionsaufgaben. In der Statik
wird zunehmend die Finite-
Elemente-Methode zur opti-
mierten Dimensionierung der
Bauteile eingesetzt.

Ein praxisorientiertes Mar-
keting schliefit den intensi-
ven Erfahrungsaustausch
zwischen Kranbetreiber und
Kranhersteller ein, so daB
sich technische Lisungen
bereits im Entwicklungs- und
Konstruktionsstadium opti-
mieren lassen.

Uber CAM (Computer
Aided Manufacturing) wird
die Verbindung iiber die
Arbeitsvorbereitung zur Fer-
tigung hergestellt, um den
organisatorischen Gesamit-
ablauf iiber EDV steuern zu
koénnen.







Sonder-
maschinen for
die mechani-
sche Teile-
bearbeitung.

Die mechanische Bearbei-
tung der bis 15 t schweren
Bauteile wie Fahrzeugrah-
men, Drehbiithne und Tele-
skopausleger erfolgt auf
CNC-gesteuerten ein- und
zweispindeligen Sonderbohr-
werken, Karusselldrehbéin-
ken und CNC-gesteuerten
Stinderbohrwerken modern-
ster Bauart. Auflageflichen
fiir Drehkrinze, Winden und
Drehwerke werden gefrist
und gebohrt sowie Lagerun-
gen ausgedreht. Eine Viel-
zahl von Werkstiicken aus
Stangenmadterial und formge-
bundenen Rohieilen werden
auf modernen Werkzeugma-
schinen mit automatischen
Werkzeugwechslern gefer-
tigt. Hohe Antriebsleistung in
allen Maschinen der span-
abhebenden Vorfertigung
sowie die Verwendung
modernster Schneidwerk-
zeuge ermdoglichen, verbun-
den mit durchdachten Ferti-
gungsabliufen, eine kosten-
giinstige Teilebearbeitung.




Rationelle
Vormontage
verkirzt die
Produktions-
zeiten.

Achsen, Motore und
Getriebe, Krankabinen und
Fahrerhiduser sowie die
gesamte Fahrzeug- und
Kranelekirik werden als ein-
baufertige Baugruppen vor-
montiert und getestet. Durch
die direkte rdumliche Anglie
derung der Vormontagebe-
reiche an die Fertigungsbén-
der werden die Durchlaufzei-
ten und damit die Montage-
zeiten erheblich verringert.
Im Vormontagebereich wer-
den auch alle Rohrleitungen
fiir die Druckluftanlage gebo-
gen, die Hydraulikschliuche
zugeschnitien und mit den
vorgeschriebenen An-
schliissen versehen. In jeder
Phase des Fertigungsablaufs
sorgen modernste technolo-
gische Verfahren dafiir, daB
unsere Mitarbeiter von
grofierem Kraftaufwand oder
unnotigen Belastungen
befreit werden. Arbeitstische
und Vorrichtungen lassen
sich mit wenigen Handgriffen
bequem in andere Arbeitspo-
sitionen verlagern. Denn es
geht nicht nur um Sicherheit,
sondern auch um mehr
Humanitidt am Arbeitsplatz.

Die Fertigungstiefe, das
heifit der Anteil an eigen-
gefertigten Komponenten,
wiichst bei Liebherr stindig.
Hydraulikpumpen und
-motore, Zylinder, Dreh-
krinze, Fahrerhiuser und
Krankabinen kommen
bereits aus eigener Fer-
tigung. Das gewihrleistet den
hohen Qualititsstandard i
auch im Detail und gibt funk-
tionelle Sicherheit fiir das
gesamte Kransystem.







In der End-
montage ent-
scheidet die
Flexibilitat.

Die Fahrgestelle und Dreh-
biihnen der Serien-LTM-
Mobilkrane - das sind Gerite
bis 400 t Traglast - werden an
mehreren Montagebindern
zusammengebaut. Parallel
dazu liuft die Fertigung der
Teleskopausleger. Von dieser
flexiblen Fertigungsstruktur
ausgenommen sind lediglich
die Schwerlastkrane mit
Traglasten bis 1000 t und
dariiber. Mit einer Reihe von
selbstentwickelten Montage-
vorrichtungen wurden Mon-
tagehilfen gebaut, die den
problemlosen Zusammenbau
auch schwerster Teile und
Baugruppen ermoglichen. Zu
Montagebeginn werden zum
Beispiel die Fahrgestelle auf
dem ,,Riicken liegend” mon-
tiert und anschliefend zur
Komplettierung mit Abstiitz-
vorrichtungen, Dieselmotor,
Fahrerhaus und Ridern
gedreht. Die Anbauten sind
vorlackiert und damit gegen
Korrosion besonders
geschiitzt. Danach rollt das
Fahrgestell auf eigener
Achse zum Endmontageband
der Drehbiihnen, wo von den
Seitenlinien Kranoberwagen
und Teleskopausleger zuge-
riistet werden. Wie in den
Vormontagebereichen gilt
auch bei der Endmontage das
Prinzip ”just in time”, das
heiBt die sofortige Verarbei-
tung von angeliefertem Mate-
rial und damit die Vermei-
dung von Lagerzeiten und
Kosten.

Die MaBnahmen zur Quali-
titssicherung im Stahlbau
und der Vormontage werden
durch besondere Kontrollen
in der Endmontage erginzt.







Kranabnahme
nach infer-
nationalen
Vorschriften

Der Endmontage folgt die
Kranabnahme. Je nach Be-
stimmungsland gelten fiir
Fahrzeugkrane unterschied-
liche Bau- und Abnahmevor-
schriften. Die Kranfahrge-
stelle unterliegen der StVZO
bzw. den linderspezifischen
Zulassungsbestimmungen.
Achslasten, Bremsverhalten,
Emissionswerte sowie die
technische Sonderausstat-
tung werden gepriift und
zugelassen.

Fiir die Kransicherheit gel-
ten die Vorschriften nach der
UVV oder die Bestimmungen
anderer internationaler
Berufsorganisationen. Die
Festigkeit der Bauteile, die
Standsicherheit, aber auch
die Arbeitsgeschwindigkei-
ten gemiB Lastenheft werden
unter praxisgerechten Be-
dingungen kontrolliert und
letzte Feineinstellungen vor-
genommen. Das Programmie-
ren der elekironischen Uber-
lastsicherung (LMB), die den
Kran im spiteren Einsatz
gegen Uberlastung und den
dadurch méglichen Unfall
schiitzt, wird mit besonderer
Sorgfalt durchgetiihrt.

Nach den Krantests wer-
den die Gerite griindlich
gereinigt und zur Lackierung
vorbereitet. Kleinteile durch-
laufen eine vollautomatische
Reinigungs-, Grundier- und
LackierstrafBe. Schichtdicke,
Lackverlauf und vollstindige
Deckung sind die Kriterien
fiir eine perfekte Endlackie-
rung, die in Farbe und Aus-
fithrung dem Kundenwunsch
entspricht.

In der Versandmontage er-
folgen dann die letzten Hand-
griffe: Die Achsspur wird ver-
messen und justiert, Ballast
und Zusatzausriistungen
angebaut, Verkleidungen und
Beschilderung montiert und
der Kran komplett abge-
schmiert. Dann gehen unsere
Spezialisten mit dem Kran
auf Probefahrt.




Programm-
breite fir jeden
nur denkbaren
Einsatz.

Die Kranpalette von
Liebherr umfafBt Teleskop-
Mobilkrane und Gittermast-
krane auf Mobil- und Rau-
penfahrwerken sowie Indu-
strie- und Sonderkrane fiir
spezielle Einsiitze.

Die kompakten LTM-
Mobilkrane sind schnell-
fahrend bis 75 km/h und
haben fiir den kombinierten
StraBen- und Gelindeeinsatz
modernste Mobilkrantech-
nik. Die Palette reicht vom
2achsigen 25 t-Kran bis zum
Schwerlastkran mit 800 t
Traglast und 8achsigem Fahr-
gestell. Der LTM 1800 kann
zum Beispiel wahlweise mit
Teleskop- oder Gitter-
mastausleger betrieben wer-
den und bietet so fiir jeden
Einsatz die passende Aus-
riistung. Mit einer Son-
derausstattung zum Bergen
und Abschleppen werden
LTM-Mobilkrane auch von
den Feuerwehren im In- und
Ausland eingesetzt.

Die LTL-Mobilkrane - mit
Traglasten bis 80 t - werden
ausschlieBlich fiir den Geldn-
deeinsatz gebaut. Die Gerite
sind robust und leistungs-
stark und auf den Grofibau-
stellen weltweit im Einsatz.

Beim Briickenbau, bei
Montagen in Kraftwerken
und Raffinerien, bei Fertig-
teilmontagen und beim Bau
von Offshoreeinheiten arbei-
ten die Raupenkrane Typ LR
von Liebherr. Sie heben und
transportieren Lasten bis zu
1000 t und erreichen Hubho-
hen bis 200 m und Reichwei-
ten bis iiber 120 m.

Liebherr-Fahrzeugkrane
bieten dem Betreiber einen
hohen Produktnutzen, weil
sie durch moderne Technik
vielseitig einsetzbar sind.
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Weltweiter
Service fur
Fahrzeugkrane
vnverzichtbar.

Seit Liebherr Fahrzeug-
krane baut, fithlt man sich
dem Service besonders ver-
pflichtet. Der zentrale Kun-
dendienst im Herstellerwerk
und die zahlreichen Service-
stiitzpunkte weltweit bieten
die besten Voraussetzungen
fiir eine schlagkriftige, effi-
ziente Serviceorganisation.
Ausbildung und Kenntnis-
stand sowie Ausriistung und
Verfiigbarkeit des Service-
personals werden der Devise
»Soforthilfe” gerecht. Ob es
um Beratung oder Fehler-
erkennung, Wartung oder
Reparaturen geht, immer
steht geschultes Fachperso-
nal zur Verfiigung. Beson-
ders die zentrale Koordina-
tion der Montageeinsiitze ist
wirtschaftlich, hilft Kosten
sparen, verkiirzt Stillstands-
zeiten und erhéht die Verfiig-
barkeit des Krans. Durch
moderne Kommunikations-
systeme, zum Beispiel
Datex P, sind unsere Service-
stiittzpunkte mit dem zentra-
len Ersatzteildienst im Her-
stellerwerk verbunden. Denn
ein schneller und reibungslo-
ser Ersatzteildienst ist die
Vorraussetzung fiir eine
kostengiinstige Instandset-
zung.

Umfangreichere Reparatu-
ren werden in dem modernen
2.500 m? grofen Reparatur-
zentrum im Herstellerwerk in
Ehingen, in der leistungsfihi-
gen Servicestation fiir Kran-
reparaturen in Oberhausen
oder in den verschiedenen
auslidndischen Servicestiitz-
punkten durchgefiihrt.

Das technische Wissen und
die langjihrige Erfahrung
unseres Servicepersonals
geben wir in Schulungen an
Techniker, Werkstattmeister
und Kranfahrer unserer Kun-
den weiter.
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Vielleicht haben Sie nach
dieser ,Fithrung durch die
Liebherr-Werk Ehingen
GmbH” Interesse noch
genauer zu erfahren, wie wir
unsere Fahrzeugkrane
bauen. Dann lohnt sich ein
Besuch an Ort und Stelle im
Ehinger Liebherr-Werk. Wir
wiirden uns dariiber freuen.

Miinchen »
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