Die Stiizkraftiberwachung
fur Mobilkrane.

Eine Zusatzausstatiung der
LICCON-Uberlastaniage.

Die Stiitzkraftiiberwachung z. B. fiir den Mobilkran
LTM 1120 ermittelt wihrend des Betriebes der LICCON-
Uberlastanlage stindig an allen 4 Stiitzzylindern iiber
Druckgeber den aktuellen Druck und zeigt diesen als
Stiitzkraft (t) fiir jede Stiitze an. Die Stiitzkriifte werden
im Riistzustand ,,abgestiitzt” entweder bei Bedarf durch
den Kranfahrer iiber Tastendruck oder beim Eintreten
einer kritischen Situation automatisch zur Anzeige
gebracht. »

Uber die Funktionstaste F3 (Uberwachungssymbole
im Betriebsbild der LMB anzeigen) wird u. a. ein Kran-
symbol eingeblendet, in dem die aktuelle Stiitzkraft an
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jeder Stiitze angegeben ist. Dieses Symbol erscheint
automatisch zusammen mit dem akustischen Warn-
signal, wenn mindestens bei einer Stiitze entweder die
Maximalkraft erreicht bzw. itberschritten oder die
Minimalkraft erreicht bzw. unterschritten ist. Bei die-
sen Zustiinden wird der zu hohe bzw. zu niedrige Stiitz-
kraftwert blinkend angezeigt. Es erfolgt jedoch keine
Abschaltung von Kranbewegungen beim Erreichen der
minimalen bzw. maximalen Stiitzkraft.

Durch die variable Programmierbarkeit der Grenz-
werte kann die Stiitzkraftiiberwachung auch zur Vor-
warnung eingesetzt werden.
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Der Stiitzkraftiiberwachung wird je nach Krantyp fiir
jede Stiitze die gleiche maximale und eine gemeinsame
minimale Stiitzkraft zugewiesen. Mit dem Programm 0| |P

»Stiatzkraft Grenzwert-Modifikation” kann der Kran-

fahrer fiir jede Stiitze den werksseitig programmierten

Stiitzdruck je nach Situation dndern. Dieses Programm Progr ammtaste
kann jedoch nur dann gestartet werden, wenn der Kran

abgestiitzt betrieben wird und der Montageschalter Stiitzkraft-

nicht betitigt wird. Als zusétzliche SicherheitsmaB- os

nahme wird der Montageschalter in diesem Programm uberwa.chung

iiberwacht. Bei versuchtem Montage-Betrieb erfolgt der
Riicksprung ins LMB-Betriebsbild.

Nach Driicken der Programmtaste ,,Stiitzkraft”
erscheinen auf dem Bildschirm rechts das DISPLAY-
Fenster mit den aktuellen, tatsichlich vorhandenen
Stiitzkraftwerten und links das EDIT-Fenster mit den
werksseitig programmierten Maximal- und Minimal-
werten. Zwei Doppelpfeile zeigen auf das DISPLAY- P
Feld, d.h. das Programm lduft somit im ,,DISPLAY- s @
MODUS”.
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Nach Driicken der Funktionstaste F1 zeigen die zwei
Doppelpfeile jetzt auf das EDIT-Fenster und der CUR-
SOR erscheint auf dem Maximalwert der Stiitze (1). Der
vom CURSOR angezeigte Wert kann iiber das nume-
rische Eingabefeld verindert werden. Jeder neu einge-
gebene Wert wird auf seinen Giiltigkeitsbereich gepriift
und anschlieflend entweder als fehlerhaft (zu gro8 - zu
klein) z. B. ERROR : X > 085 bezeichnet oder direkt von
der LICCON-Anlage angenommen. Mit der Taste
ENTER oder den Funktionstasten F1, F2 und F8 werden
die Verinderungen der Stiitzkraftwerte abgeschlossen.
Im DISPLAY-FENSTER kann anschlieBend die Reak-
tion der Stiitzkraftiitberwachung auf die modifizierten
Grenzwerte beobachtet werden.
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Blinkende "???” anstelle eines Wertes zusammen mit
der Fehlernummer 062 oder 063 im ERROR-Symbol
signalisieren einen Fehler im entsprechenden Druck-
geber bzw. in der Verbindung dorthin.

Anderungen vorbehalten TP 129.2.7.89
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